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iRSVP®  金属座式球阀 
默科思 (MOGAS)

安装、运行和维护手册
ASME 级 1500 / 3100 / 4500 
包括 iRSVP Weld-Free® 阀门 

准备供安装的阀门

正确地安装阀门

根据 ASME B31.1 进行应力
消除焊接

维护阀门，实现最佳操作和
性能
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识别并解释要执行的顺序过程。

粗体数字与阀门项目参考编号部
分中显示的项目相对应。

注意提供与过程相关的重要信息。

表示危险情况，如果不加以避免，
可能导致死亡或严重伤害。

指示危险情况，如果不加以避免，
可能导致轻伤或严重伤害。

指示可能导致阀门损坏或使保修
失效的潜在情况。

重要用户信息

如何阅读本手册
本手册中的所有信息都事关安全和您的 MOGAS 球阀的
适当维护。以下是整个本手册中使用的指导信息示例。 

安全信息
阅读并遵循这些安全说明非常重要。

安装手柄接头
要安装手柄接头13，首先拆下固定手柄53到位的六角
头螺栓36。 

注意：阀门关闭时，正常流向是从高压端（上游）到低
压端（下游）。

警告！
不要在管线内存在压力情况下执行该作业。确保管
线未承压。

小心！
如果阀门由齿轮或执行机构操作，则不要使用 MPS 
为主限位器。

通知
安装时，阀门必须位于 开启 位置，以保护阀球表面
免受损坏。 

0.00

!

!
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接收和检查

运输
阀门装在适合海运的出口产品包装木箱中运输， 
内衬塑料。

取出阀门
使用吊耳或缠绕阀体 和执行器的坚固部分的尼龙带从装
运箱或托盘中小心地取出阀门（和执行器（若提供））。
不要 单独提升执行器。

检查阀门
检查阀门（以及执行器（若提供））的一般状况，是否
有任何潜在的运输损坏。 

查看阀门手册、跟随材料清单的装配图以及随阀门一起
装运的执行器手册（若提供）。

拆下保护盖
从端部拆下保护盖，检查阀门内部是否有运输碎屑或损坏。

更换保护盖，直到准备安装。
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阀门信息

信息位置
阀门信息位于阀体的两侧和阀门标签上，位于整体装配
架的侧面。

验证规格
验证阀门标签信息，以确认该阀门适合预期用途。

阀门标签详细信息
	 1.	 序列号
	 2.	 阀体材料
	 3.	 加热编码
	 4.	 流向
	 5.	 开启/关闭的指示灯
	 6.	 最大压力额定值
	 7.	 压力端识别
	 8.	 型号
	 9.	 端部类型
	10.	 口径尺寸
	11.	 压力等级
	12.	 内件材料
	 阀杆
	 阀球
	 阀座
	13.	 阀门制造年份
	 （未安装）

阀门标签 
（参见详细信息）

阀门标签详细信息
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阀门设计

设计
iRSVP 阀专为 开/关 应用而设计。

操作时，请 逆时针转动开启阀门 和 顺时针转动关闭阀
门。 

现场维修
更换阀杆填料是建议的唯一现场维修。请参阅标记为 
"更换阀杆填料"的部分。

对于所有其他维修，请联系 MOGAS 服务部门。

小心！
不推荐调节球阀。长时间将部分阀球暴露在流体中
会损害阀门的密封完整性。 

这将 影响 阀门保修。

密封方向
所有 RSVP 阀门都有单一密封方向，由阀体上的流向箭
头指示。阀门标签位于阀门装配架的"高压端"上。

注意：在某些情况下，正确的操作可能需要将流向箭头
与管线流向相对。确保"高压端"定位在关闭位置的阀门
上的最高压力处。（例如：隔离控制阀的下游隔断阀将
具有指向上游的箭头。

警告！
在压力或温度高于额定值时，请勿安装阀门。

这将影响阀门保修。
阀体上的流向箭头 安装法兰上的流向

箭头

关闭开启

阀门标签
位置

高压 低压

!

!
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tooltip

执行器配置

带手柄套件的阀门

带空阀杆接头的阀门

带光阀杆的阀门

验证执行器
MOGAS 阀门可根据客户要求以各种执行器配置提供，
包括： 

•	 手动执行机构（手柄）
•	 蜗杆执行机构（手轮）
•	 液压执行机构
•	 气动执行机构
•	 电动执行机构
•	 阀杆接头套件
•	 光阀杆

根据客户要求，在发货前，可以安装和测试每种执行器
配置，或单独发货。

安装阀门之前注意每个阀门的配置，并继续进行任何必
要的执行器调整程序。
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28
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1D
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84

根据制造日期，阀门可能
有 1 个或 2 个弹簧。

基于尺寸和压力等级，阀门可
能有 2 或 3 个阀杆填料环。

阀门项目号

阀门项目号参考
项目 说明 数量

1A 阀球 1

1B 阀座环 1

1C 弹簧片 1 或 2

1D 阀座环推杆 1

02 阀体 1

05 阀杆 1

7A 压盖法兰 1

7B 推力器、压盖法兰 1

7C 弹簧片（动负载） 2

9A 阀杆填料环 2 或 3

9B 防挤出环 2

9C 防挤出环（金属） 1

12 压盖螺柱 4

15 压盖螺母 4

16 衬套、阀杆 1

17 销 1

28 外部自锁固定环 1

29 过渡套筒 1

42 机械精确限位器 1

84 承插焊接垫圈环 2

注意：请联系 MOGAS 或 MOGAS 授权维修中心， 
以确定特定情况所需的备件和数量。 
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13

26

58

7D

06

18

13

35

06

36
36

53A

53

手柄套件项目号

空阀杆接头套件项目号

阀门项目号参考
项目 说明 数量

06 键 2

7D 弹簧 1

13 手柄接头 1

18 六角头螺栓 1

26 定位器 1

35 定位螺钉 2

36 六角头螺栓 2

53 手柄 1

53A 手柄 1

58 定位器衬套 1

阀门项目号参考
项目 说明 数量

06 键 2

13 空阀杆接头 1
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7D

18

58

26

06

05

36

53

53

53

53

36

	手动适配

安装手柄接头
安装两个键 06 进入手柄接头的阀杆槽 13中，使用润滑
脂将它们固定到位。

装配手柄接头 13 到阀杆 05，接合键。

安装定位器 26 和定位衬套 58，用弹簧固定 7D 和六角
头螺栓 18。 

根据每个单独阀门序列号的 测试证书中随附的技术规格
确定扭矩。

位置手柄
将手柄 53 定位在所需位置。

注意：手柄可设于三个位置中的任何一个（作为典型的
扩展手柄、反向扩展手柄或 T 型手柄），以适应所需的
间隙。

将手柄固定到位
使用两个六角头螺栓 36 将手柄 53 固定到位。

根据每个单独阀门序列号的 测试证书中随附的技术规格
确定扭矩。

1

2

3
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42
35

35

A

B

手动适配

4

5 安全操作位置
机械精确限位器（MPS）42 用于在接头进行接触时定
位阀门的 开启/关闭 位置。

使用两个位于接头中的定位螺钉 35进行精密调整。 

当阀球完全对齐在 开启 位置时，卸下定位螺钉，并针
对机械精确限位器（MPS）拧紧调节定位螺钉。用锁定
定位螺钉固定该位置。 

锁定装置可用于提供的孔，以固定 开启/关闭 位置。

注意：阀门现已准备好供安装。

验证操作位置
完全开启 位置是要设置的最重要位置。阀门最好在未安
装到管道中时，将阀门设置为 开启 位置。这将正确对
齐口径，确保边缘不会暴露在流体中。 

通过口径查看，确认阀球完全对齐 且处于完全开启 位置。 

检查位于阀杆顶部的 开启 标记。阀杆上垂直标记 A 应
与压盖法兰上的标记 B 对齐。这些行是近似指示。为获
得最佳效果，请确保管线始终不低于行程——至少需要 
96° 的行程。

小心！
执行机构限位器错位可能导致阀门行程过短或过长，
从而产生潜在的泄漏路径。

这将影响阀门保修。

关闭

开启

开启

!
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13

42

13

A

B

执行器适配/执行机构

阀杆接头 
当由 MOGAS 提供执行机构包时，将加工阀杆接头 13 
以配合执行机构。

根据客户要求，阀杆接头 13 可以为空，这样可以对其
加工以配合各种电动、气动或蜗杆执行机构。 

注意： 有关特定执行器/执行机构安装的详细信息， 
请参阅制造商手册。

安装执行器
按照执行器制造商的说明，将执行器定向到所需位置，
然后固定到安装法兰上。

定位开启位置
完全开启 位置是要设置的最重要位置。阀门最好在未安
装到管道中时，将阀门设置为 开启 位置。这将正确对
齐口径，确保边缘不会暴露在流体中。 

使用减少的扭矩执行机构设置（电动）或经调节的气压
（气动），逆时针转动或激活执行器，直到阀杆接头 
13 接触机械精确限位器（MPS）42。这将指示阀门的 
开启 位置。 

通过口径查看，确认阀球完全对齐 且处于完全开启 位
置。检查位于阀杆顶部的 开启 标记。阀杆上垂直标记 
A 应与压盖法兰上的标记 B 对齐。这些行是近似指示。
为获得最佳效果，请确保管线始终不低于行程——至少
需要 96° 的行程。

调整限位器/限制开关或执行器以设置 开启 位置。

1

2

小心！
执行机构限位器错位可能导致阀门行程过短或过长，
从而产生潜在的泄漏路径。

这将影响阀门保修。

!
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13

42

A

B

	执行器适配/执行机构

定位关闭位置
使用减少的扭矩执行机构设置（电动）或经调节的气压
（气动），顺时针转动或激活执行器，直到阀杆接头 
13 接触机械精确限位器（MPS）42。这将指示阀门的 
关闭 位置。 

通过检查位于阀杆顶部的 关闭 标记验证操作位置。阀
杆上垂直标记 A 应与压盖法兰上的标记 B 对齐。这些
行是近似指示。为获得最佳效果，请确保管线始终不低
于行程——至少需要 96° 的行程。

调整限位器/限制开关或执行器以设置 关闭 位置。

小心！
如果阀门由齿轮或执行机构操作，则不要使用 MPS 
作为主限位器。

3

设置限位器
执行机构/齿轮工厂设置限位器应调整到阀限位器的位置。

设置两个限位器（或限位开关）时，转动每个限位器约
四分之一圈，以确保阀门的开启和关闭位置与执行器限
位器接触，而不 与机械精确限位器（MPS）接触。

执行器/执行机构现在可以根据制造商的准则设置为全
工作扭矩。

小心！
执行机构限位器错位可能导致阀门行程过短或过长，
从而产生潜在的泄漏路径。

这将影响阀门保修。

4

注意：阀门现已准备好供安装。

!

!
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安装

准备阀门端部
注意：显示的所有步骤都针对于承插焊接端部。 

承插焊接端部
取下 工厂置于阀门端部的蓝色塑料保护盖。 

不要 从承插焊接阀门内部取出收缩环 84。环定位管在
热膨胀期间保护焊接。

空对接焊接端（可选）
安装之前，需要加工空对接焊接端（若已订购）。

将根据 ASME B16.34 和 ASME B16.25进行焊接端
细节准备。为达到全阀体压力等级，焊接端的内径需符
合列于 ASME B16.34 附件 A中的管道尺寸。
 
不要 让任何碎屑进入阀门。将工厂提供的塞子留在原位，
以在加工过程中保护阀开口。

加工到所需的形状。加工后，彻底清洁阀孔区域并取下
塞子。 

验证阀球位置
在观察口径时，开启和关闭阀门。验证阀球的位置与手
柄位置或执行机构指示器的位置相 匹配。

1

2

通知
安装时，阀门必须位于 开启 位置，以保护阀球表面
免受损坏。 

开启 指示器
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焊接 焊接

安装

定位管道中的阀门
按照所需的密封方向将阀门定位到管道中。 

所有 RSVP 阀门都有单一密封方向，由阀体上的流向箭
头指示。阀门标签位于阀门装配架的"高压端"上。

注意：在某些情况下，正确的操作可能需要将流向箭头
与管线流向相对。确保"高压端"定位在关闭位置的阀门
上的最高压力处。（例如：隔离控制阀的下游隔断阀将
具有指向上游的箭头。

焊接阀门就位
根据 ASME B31.1 或 ASME B31.3 的要求焊接阀门就
位。

小心！
焊接前，阀门 必须 处于 开启 位置，以保护阀球免
受焊熔金属损伤和表面损伤。

在安装、焊接或焊后热处理过程中，不要 使主阀体
温度高于 593℃（1100ºF）。 

这将影响阀门保修。

通知
使用吊耳或缠绕阀体的尼龙带，根据需要支撑或提升。
不要 单独提升或支撑执行机构。

通知
始终将焊接接地母线连接到接受焊接的 同一端 

3

4

阀体上的流向箭头

阀门标签
位置

高压 低压

安装法兰上的流向
箭头

!
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阀体

阀体

保温

保温

管线

管线

加热毯

加热毯

避免此区域

焊后热处理（PWHT）

安装加热毯
如以下"正确进行焊后热处理安装"部分所示，在热处理
之前安装加热毯。

不要 将加热毯安装到阀体的中心部分（由红色虚线轮廓
指示），包括放空阀区域的颈部。

正确的 焊后热处理安装
如图所示安装加热毯，覆盖适当的保温层，要确保 无间
隙/无重叠。加热毯仅覆盖焊接区域。加热毯 不应覆盖 
任何阀体中心部分。

根据 ASME B31.1，这将 最好 和 最有效地 释放应力，同
时 保护 阀球和阀座椅组件免受损坏。

如果使用"蛇带"（缠绕线圈加热元件），请确保阀门的
两端均匀受热。中间的未保温环路会妨碍适当地加热。
有 4 种可能的解决方案：

1.	 仅保温环路。
2.	 使用两条独立的蛇带，每端一条。
3.	 分别处理每端。
4.	 避免使用蛇带。用紧密贴合的毛毯、正确的放置

和保温实现最佳效果。

注意：加热毯安装不当，如以下部分所示。 

注意：并非所有阀门都需要焊后热处理。请咨询 ASME 
B31.1 以确定是否需要焊后热处理。

处理此
区域

处理此
区域

小心！
阀体 必须 始终保持低于 593℃（1100ºF ℉）。正确
使用和放置加热毯可做到这一点。

这将影响阀门保修。

1

!
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焊后热处理（PWHT）

焊后热处理安装不正确

加热毯安装不正确。
加热毯需要覆盖承插焊接加工外径以及焊接和管道区
域，以提供足够的热量彻底释放应力。 

应力释放不足可能导致损坏、延迟并增加成本。

 
 
 
 

加热毯太长。
当单个加热毯太长且末端"卷起"时， 
管道旁边的加热元件很容易被来自 
它们上面的元件的热量 损坏。

加热毯应用于阀体。
使用三条加热毯肯定 无法 做到。切勿 将热量施加到阀
体上。必须 保持阀体的中心部分未保温且未加热。

!
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焊后热处理（PWHT）

焊接应力释放
请参阅 ASME B31.1 中的应力释放指南。 
焊后热处理温度如下所示。

注意：这些准则可能被客户的特殊要求或最佳实践程序取代。 

基于 ASME B31.1 和 B31.3 的焊后热处理要求
材料 零件号 组编号 预热 

℃（ 。F）
保持温度范围 
℃（ 。F）

基于标称厚度的保持时间

高达 50 毫米（2 英寸） 超过 50 毫米（2 英寸）

A1051 1 1, 2, 3 95 (200) 600 - 650 
(1100 - 1200)

1 小时/25 毫米 
（1 英寸）;
至少 15 分钟

2 小时; 对于超过  
50 毫米（2 英寸）的,每
增加一英寸延长  
15 分钟A182-F222 5A 1 150 (300) 700 - 760 

(1300 - 1400)

A182-F91 
A182-F92

5B 1, 2 — 732 - 746 
(1350 - 1375)

焊后热处理说明：
1	 如果标称厚度小于或等于19毫米（0.75英寸），以及当任一基体金属的标称材料厚度超过 25.4毫米（1英寸），且

应用了最小预热温度时，则焊后热处理不是必须的。
2	 如果 NPS 小于或等于 4，标称材料厚度小于或等于 12.7 毫米（0.5 英寸），要焊接的材料的指定碳含量小于或等于 

0.15%，且焊接过程中保持了最低预热温度，则焊后热处理不是必须的。

校验操作
安装后，开启和关闭阀门以确保平稳运行。

操作时，请逆时针转动开启阀门和顺时针转动关闭阀门。 

2

3

关闭开启
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焊后热处理（PWHT）

阀门保温
根据需要保温阀门。

阀门保温 不 延伸到阀门标签底部的上方，以确保阀门
信息始终可见。

如图中的红色虚线所示，约在盘根压盖法兰的底部。

4
阀门标签

位置

不要在此
线上方
保温
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操作

iRSVP 阀专为 开/关 应用而设计。

操作时，请 逆时针转动开启阀门 和 顺时针转动关闭阀
门。

注意： 轮转阀门 开启 或 关闭时，确保阀门处于 完全开
启 和 完全关闭位置。这样可擦掉阀球上的碎屑，确保
最佳性能和延长阀门寿命。

开启/关闭

小心！
不推荐调节球阀。长时间将部分阀球暴露在流体中
会损害阀门的密封完整性。 

这将 影响 阀门保修。

关闭开启

通知
由于有盘根固结的可能性，在将阀门投入使用之前，
请验证盘根扭矩调整是否适当。 

1

!
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维护

定期开启和关闭阀门
长期保持开启 或 关闭 状态的阀门，应每年至少转换一
次阀门的 开启 / 关闭 状态。

阀门应始终处于 完全开启 和 完全关闭 状态，以擦除密
封面上的任何堆积物。

 
 

执行机构润滑
用极端压力和/或高温润滑脂（如适用）保持手动执行
机构完全润滑。

根据执行机构制造商的支柱说明，保持液压、气动和蜗
杆执行机构完全润滑。

建议的盘根压盖螺柱扭矩——牛·米 （英尺·磅）

阀孔 ASME 1500 级 ASME 3100 级 ASME 4500 级

16 毫米（0.63 英寸） 5.4 (4) 14.9 (11) 21.7 (16)

25 毫米（1 英寸） 9.5 (7) 20.3 (15) 33.9 (25)

33 毫米（1.3 英寸） 10.8 (8) 20.0 (17) —

38 毫米（1.5 英寸） 12.2 (9) — —

盘根压盖重调扭矩
首次暴露在高温下后，重新调节阀门盘根压盖的扭矩。 

定期检查盘根压盖螺母，必要时重调扭矩。
 
下表显示了所需的适当扭矩。 

通知 
避免阀门润滑。MOGAS 球阀 不 需要润滑。

喷射或不当使用润滑剂可能使保修 失效。

1

2

3
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15

12

7A

7C

7B

9A

更换阀杆填料

找到盘根压盖螺母 15。顺时针转动螺母以松开并卸下
盘根压盖螺母。

找到并向上滑动压盖法兰 7A，动负载弹簧 7C 和压盖
推力器 7B。

卸下螺柱 12 以便接触到用过的盘根环。 

使用小铁钎，小心地除去盘根环9A。

固体抗挤出环 9C 位于填料函的底部，不 应取出。

警告！
不要在管线内存在压力情况下执行该作业。确保管
线未承压。

1

2

3

4

!
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斜切口

斜切口

斜切口

斜切口

斜切口

9B

7B

9B

9A

9A

9A

05

9A

更换阀杆填料

新的盘根环组件将包含 2 个防挤压环 9B，和 2 或 3 个盘根
环 9A。（请参阅下表以验证正确的盘根环数量。）

这些环配有斜切口。如图所示，安装盘根环。将每个环
上的斜切口置于相对位置，使环的斜切口交替相邻。所
有环都要装入填料函中。

小心弯曲每个易碎的盘根环 9A，将其盘绕在阀杆 05上，
然后插入并均匀地压入填料函。

不要 尝试将环打开足够的宽度，以便从前面安装环。相
反，在阀杆上缠绕它，尽量减少环的打开宽度。强制将
环从前面装到阀杆上通常会导致环断裂。

在安装新的盘根环之前，使用空气软管清洁填料函中的
碎屑。

使用压盖推力器 7B 作为工具，将每个环滑入填料函。
继续该过程，直到所有环都正确定位于填料函中。

小心！
始终佩戴面罩或单护目镜，以保护眼睛免受飞溅的
碎屑的伤害。

阀门盘根环数量

阀孔 ASME 1500 级 ASME 3100 级 ASME 4500 级

16 毫米（0.63 英寸） 2 3 3

25 毫米（1 英寸） 3 3 3

33 毫米（1.3 英寸） 3 3 —

5

6

7

8

!
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7B

7C

12

7A

7B

更换阀杆填料

将压盖推力器滑到 7B 填料函上。

重新安装螺柱 12。

在盘根螺栓连接上重新安装压盖法兰 7A。 

定位压盖推力器 7B顶部的动负载弹簧 7C。 

9

10

11

12
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15

05

7A

更换阀杆填料

启闭阀门数次，以确保填料的正确 重新调整。

安装和拧紧螺母 15 拧紧时交替均匀地拧紧两侧。确保
压盖法兰 7A 不触及或拖动阀杆 05。

将螺母拧紧到下表中的正确扭矩。 

建议的盘根压盖螺柱扭矩——牛·米 （英尺·磅）

阀孔 ASME 1500 级 ASME 3100 级 ASME 4500 级

16 毫米（0.63 英寸） 5.4 (4) 14.9 (11) 21.7 (16)

25 毫米（1.00 英寸） 9.5 (7) 20.3 (15) 33.9 (25)

33 毫米（1.3 英寸） 10.8 (8) 20.0 (17) —

13

通知
由于有盘根固结的可能性，在将阀门投入使用之前，
请验证盘根扭矩调整是否适当。 

首次暴露在高温下后，重新调节阀门盘根压盖的扭矩。 

定期检查盘根压盖螺母，必要时重调扭矩。

14

关闭开启
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存储

注意：这些程序概述了 MOGAS 阀门存储的一般要求。 

短期存储
MOGAS 阀门装在适合海运的出口产品包装木箱中运
输，内衬塑料。对于短期存储，阀门应保持存储在其装
运箱或托盘上，并固定盖子。

运输时，阀门涂有耐腐蚀涂料并配备干燥剂（干燥袋），
可存放长达六个月。 

所有保护盖和塑料内衬应保持原位。

从应用中拆下阀门
在将阀门从管路上拆下之前，应使其处于 开启 位置，
以防止阀门内部部件进一步损坏。

拆下后，阀门应置于垂直位置，或按一定角度抬起。应
对阀孔进行蒸汽清洁或动力清洗，以清除泥浆和碎屑。

应排空并干燥阀门。阀门干燥后，应立即通过阀孔施用
石油基防锈剂。

长期存储
对于长期存储，碳钢和合金钢阀门内部部件应喷涂防锈
剂。

需要将阀孔保护盖固定在阀的两端，以防止任何异物碎
屑进入阀门。建议在存储前将干燥剂干燥袋放入阀门
内。

阀门应以垂直位置存储，在维修前使其（内部）不受天
气影响。
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退货授权（RMA）

服务联系人

MOGAS 提供每天 24 小时/每周 7 天服务。 

电话： +1 281.449.0291 

电子邮件： service@mogas.com

返回 所有阀门或阀门部件需要退货授权（RMA）。 

在提交退货授权请求之前，请提供以下有效信息：
•	 序列号
•	 阀门所有者
•	 应用详情（阀门使用地）
•	 介质（通过阀门的物料）
•	 总预计循环数（自上次安装）
•	 工作温度（最高 。F）
•	 工作压力（最高 磅/平方英寸）
•	 执行机构细节

请与 MOGAS 服务部门联系以获取授权并接收发货说明。
也可以通过访问我们的网站（www.mogas.com）的 服务 
页面在线提交退货授权申请。
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严酷工况球阀
MOGAS 定义

•	 极端温度

•	 高压

•	 磨料颗粒

•	 酸性产物

•	 重固体物质累积

•	 关键设备安全性

•	 大压差

•	 流速控制

•	 噪音控制

MOGAS INDUSTRIES, INC.

总部
14204 East Hardy Road
Houston, TX, 美国 77039-1405
电话：	 +1.281.449.0291
传真：	 +1.281.590.3412
电子邮件：	 mogas@mogas.com

澳大利亚
电话：	 +61 (0)8.9456.3533

加拿大
电话：	 +1 780.436.4485

中国
电话：	 +86 (0)10.8454.9478

欧洲
电话： 	 +44 (0)1162.793367

中东
电话：	 +971 (0)4.889.5667

要查找您所在地区 
的销售和服务中心， 
请访问我们的网站  
www.mogas.com。

Corey Chimko
VAIOM001796 ZH-S/PA4 June 2023


